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OBCIAZENIE STUDENTA

Wyktad Cwiczenia Laboratorium Projekt Konwersatorium
Liczba godzin zaje¢
dydaktycznych 8 8
organizowanych
przez Uczelnie
Liczba godzin
catkowitego 50 o5
nakfadu pracy
studenta
. . zaliczenie zaliczenie na
Forma zaliczenia
na oceng¢ ocene
Liczba punktow 2 1
ECTS
WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI | INNYCH KOMPETENCJI
Brak
CELE PRZEDMIOTU
c1 Pogtebienie wiedzy odnosnie zasad i narzedzi wykorzystywanych w zarzadzaniu produkcjg, ktére opierajg
sie na filozofii Lean.
co Zdobycie pogtebionych umiejetnosci identyfikowania i eliminowania marnotrawstwa w procesach
produkcyjnych w celu zwiekszenia efektywnosci procesow.

PRZEDMIOTOWE EFEKTY UCZENIA — PEU

Z zakresu wiedzy:

Posiada pogtebiong wiedze na temat zasad i narzedzi, wykorzystywanych w zarzgdzaniu produkcjg

PEU_WOL | \ug filozofii Lean
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Z zakresu umiejetnosci:

PEU_UO1

Potrafi przeprowadzi¢ analize procesu produkcyjnego pod katem identyfikacji i eliminowania
marnotrawstwa

Z zakresu kompetencji spotecznych:

Jest gotow do definiowania i samodzielnego kierowania ztozonymi projektami spotecznymi, biorgc
odpowiedzialno$¢ za aspekty ekonomiczne i zarzgdcze przedsigwziec oraz jest gotéw do

PEU_KO1 o S . ; o . f .
- inicjowania i aktywnego uczestniczenia w pracy zespotéw interdyscyplinarnych w srodowisku pracy
i poza nim.
TRESCI PROGRAMOWE
L. Liczba
Forma zaje¢ — wykitad godzin
W1 | Wprowadzenie 1
W2 | Rodzaje marnotrawstwa w procesie produkcyjnym 2
W3 Narzedzia Lean w procesie produkcji. JIT i zarzgdzanie zapasami. Zarzadzanie jakoscig w Lean >
Manufacturing
W4 Proces wdrazania Lean w przedsiebiorstwie produkcyjnym. Monitorowanie wynikéw i ocena >
efektywnosci Lean Manufacturing
W5 | Zaliczenie 1
Razem 8
s . Liczba
Forma zaje¢ — ¢wiczenia .
godzin
Gwl Analiza przypadku — analiza procesu produkcyjnego pod katem identyfikacji i eliminacji 6
marnotrawstwa
Cw2 | Zaliczenie przedmiotu 2
Razem 8
STOSOWANE NARZEDZIA DYDAKTYCZNE
Wyktad:
1. |- metoda tradycyjna z wykorzystaniem multimediow
—  dyskusja moderowana
Cwiczenia:
5 —  studium przypadku
" |- pracaw grupie
— dyskusja moderowana
METODY | FORMY OCENY
OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW UCZENIA
Numer efektu uczenia Metody oceny osiggniecia efektu

*
Formy oceny (F lub P) (przedmiotowego) uczenia
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P PEU_WO01, PEU_UO1, PEU_KO01 Zaliczenie pisemne
Ocena zaangazowania na zajeciach
F PEU_WO01, PEU_UO1, PEU_KO01 — pracy w grupie, autoocena i
refleksja (ankieta)

*F — ocena formujgca (w trakcie semestru), P — ocena podsumowujgca (na koniec semestru)

KRYTERIA OCENY

OSIAGNIECIA PRZEDMIOTOWYCH EFEKTOW UCZENIA

Nr PEK Ocena dostateczna

Ocena dobra

Ocena bardzo dobra

Student potrafi opisa¢ zasady i

narzgdzia Lean Management

oraz rodzaje marnotrawstwa w
procesie produkcyjnym

PEU_WO01

Student dodatkowo potrafi
omoéwic zasady wdrozenia
narzedzia Lean w procesie
produkcji oraz spos6b
monitorowania efektow
wdrozenia

Student dodatkowo potrafi
przedstawic¢ ocene
efektywnosci zastosowania
narzedzi Lean

Student potrafi zidentyfikowac
rodzaje marnotrawstwa w
procesie produkcyjnym dla
danego przypadku

PEU_UO1

Student dodatkowo potrafi
zarekomendowacé sposob
eliminacji marnotrawstwa dla
danego przypadku

Student dodatkowo potrafi
wyliczy¢ efektywnos$c
zastosowania narzedzi Lean dla
danego przypadku

Student aktywnie uczestniczy

PEU_KO01
- W pracy zespotu

Student dodatkowo inspiruje
innych

Student dodatkowo potrafi
petnic role lidera zespotu
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LITERATURA UZUPELNIAJACA
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ZRODLA INTERNETOWE

Portale branzowe

MACIERZ POWIAZANIA
EFEKTOW KSZTALCENIA DLA PRZEDMIOTU LEAN MANUFACTURING
Z EFEKTAMI UCZENIA NA KIERUNKU ZARZADZANIE

Odniesienie przedmiotowego
Przedmiotowy efektu do efektow uczenia Cele przedmiotu | Tresci programowe Numer narzedzia
efekt uczenia zdefiniowanych dla kierunku P prog dydaktycznego
studiow i specjalnosci
PEU_WO01 K_W01, K_W02 Ci W1-W5 1
PEU-UO1 K_U01, K_U02, K_U03 c2 Cw1-Cw2 2
PEU_KO01 C1,C2 Cw1-Cw2 2
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